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Opis Zadania - Ogdlna charakterystyka projektowanego do wykonania pomostu i
robét z opisem technicznym oraz parametrami pomostu ,,B” projektowanego do
wykonania jako przedmiot zamowienia.

1. Ogodlne zatozenia i wymogi Zamawiajgcego zakiadajg umozliwienie cumowania
do pomostu ptywajgcego ,,B” dia wiekszych jednostek plywajacych jak todzie
zaglowe, mate jachty kabinowe i motorowki w miejscu, ktére znajduje sie w
bezposrednim sgsiedztwie linii brzegowej na terenie Przystani POSIR w Kiekrzu.
W zatozeniach Inwestora pomost do cumowania ma sie znajdowaé od strony
zachodniej na koricu dziatki bedacej w uzytkowaniu POSIR.

Taka lokalizacja umozliwi wszechstronne korzystanie z terenu zaréwno przez
dzieci szkolace sie w szkotkach windsurfingu, jak tez dorostych korzystajgcych z
réznych jednostek plywajgcych. W celu utatwienia cumowania pomost bedzie
wyposazony w pie¢ odnég cumowniczych bezpoktadowych z kazdej strony w celu
umozliwienia cumowania do 9 jednostek ptywajgcych do pomostu.

Budowa przewiduje pomost 0 poszyciu z tworzywa sztucznego opariego na
konstrukgji stalowej ocynkowanej na plywakach stalowych rowniez ocynkowanych
wypetnionych styrodurem XPS o nasigkliwosci ponizej 1,5%.

Z uwagi na bezpieczenstwo korzystajacych z pomostdw jak i cumujacego sprzegtu
przyjeto sposob kotwiczenia pomostéw jako posadowienie i mocowanie do
stalowych pali kotwigcych zabitych w dno jeziora. Pomost zakotwiony zostanie do
trzech stupdw o srednicy 190mm kazdy a trap dojSciowy, po sezonie na okres zimy
i niesprzyjajacych warunkéw pogodowych bedzie demontowany przez
przeszkolonych przez wykonawce pomostéw - pracownikéw POSIR.

2. Lokalizacja pomostu:

Projektowany do wykonania pomost zlokalizowany zostanie w péinocnej czesci
Jeziora Kierskiego na terenie Poznanskiego Osrodka Sportu i Rekreacji przy ul.
Ks. Edwarda Nawrota 14 w miejscu przedstawionym ponizej:

Rys. Nr 1 — Mapka pogladowa. Zrédlo Google mapy (hitos//www.qoogle.pl/maps/
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Rys. Nr 2 — Zblizeni Zrédio: SIP Geopoznari (hitp.//sip.geopoz.pl/sip/nmap/mapa/)

- Lokalizacja pomostéw ,A” w terenie

Dane techniczne pomostu A:

a)
b)

c)

d)

e)

g)

h)

— w ksztalcie litery ,I” 0 dtugosci 25m i szerokosci poktadu 2,4m,

—~ poktad posadowiony na ptywakach stalowych (ocynkowanych ogniowo),
wypetnionych styropianem o gestoséci 25 kg/m? i parametrze hydrofobowosci
zgodnie z PN-EN 13163 mniejszym od 1,5%.

— minimalna noénos¢ 3 kN/m?2,
— minimalna wolna burta poktadu pomostu 0,55m pp lustra wody,

— kotwiczony trzema palami stalowymi umozliwiajgcymi ich demontaz w celu
umozliwienia przemieszczenia i dokonania biezgcych remontéw/napraw lub w
innych celach. Pale potgczone bedg z pomostem za pomocg specjalnych
prowadnic z rolkami umozliwiajacych pionowy ruch konstrukcji pomostu
podczas zmieniajgcego sie stanu pietrzenia wody w jeziorze,

— poktad o gr min. 4cm z tworzywa sztucznego w kolorze popielatym/szarym
(w projekcie podane zostang szczegbtowe wymogi w zakresie parametréw
tworzywa, szczegéblnie podatnosci na odksztalcenia, pekanie, odbarwianie...

— trap tgczacy pomost z brzegiem o tej samej technologii i konstrukcji tgczony
za pomocy zawiaséw stalowych z jednej strony do pomostu a z drugiej do
dedykowanego przyczélka betonowego osadzonego w dno jeziora i
umozliwiajgcego bezpieczne wejscie i wjazd osobom z niepetnosprawno$ciami
na pokfad pomostu.

— pomost wyposazony zostanie w dziesie¢ odndég cumowniczych
bezpoktadowych (po pieé¢ na strone) o dlugosci min. 4,0m,

— pomost wyposazony zostanie takze w knagi i polery cumownicze oraz
odbojnice pneumatyczne.

4



UWAGA!

Pomost ,B”, bedzie potgczony z brzegiem trapem na zawiasach, ktdre bedg
mocowane z jednej strony do pomostow a z drugiej do dedykowanych przyczétkow
betonowych (hydrobeton), zbrojonych pretem stalowym o $rednicy 6-12mm.

Parametry przyczétka:
a) Diugosé 3,0m,
b) Szerokos¢ 1,0m,
c) Gilebokosé: 1,0m.
d) Zbrojenie stalowe fi16mm

Technologia budowy

o Charakterystyka ogdlna
Planuje sie pomost w ksztalcie zblizonym do litery I, o diugosci: 25,0m i szerokosci:
2,4 m, z dziesiecioma odnogami cumowniczymi bezpoktadowymi o dtugosci min. 4,0m.
Konstrukcja pomostu umieszczona na styropianie EPS 150 oraz poszycie z desek z
tworzywa sztucznego o grubosci min. 4cm o zadanych parametrach i kolorze.

e Konstrukcja nosna
Zbrojenie i czesci metalowe wykonane s3 ze stali cynkowanej ogniowo.
Ptywaki muszg zapewnic¢ nastepujace parametry pomostu:
- wyporno$¢ netto pomostu: 3,0 kN/m2,
Plywaki odporne na mréz, zapewniajgce uzytkowanie pomostéw w najcigzszych
warunkach zimowych (do — 40°C).
Ptywaki pomostu spetniajg warunki, wieloletniego bezobstugowego uzytkowania (20 -
25 lat).

¢ Poszycie pomostu
Do wykonania podestéw do pomostéw, nalezy uzy¢ desek z tworzywa sztucznego w
kolorze szarym o profilu prostokatnym, uzyskiwanych w wyniku recyklingu mieszanych
tworzyw sztucznych. Materiat ma by¢ nowoczesnym substytutem dla drewna.
Projektowany sktad jest nastepujacy:

o polietylen (LDPE i HDPE) 75 — 85%,

« polipropylen (PP) 5 — 10%,

o barwniki i stabilizatory 4%,

o domieszki nie wiecej niz 1%.
Elementy taczace:
Elementy tgczgce ptywaki z konstrukcja pomostéw nalezy wykonaé ze stali
ocynkowanej ogniowo. Poszczegolne elementy pomostu nalezy tgczy¢ poprzez:
zawiasy, trzpienie.
Do zakotwienia pomostow do brzegdw i dna jeziora, nalezy uzy¢ pali stalowych o
$rednicy 190mm i grubosci cianki 8mm i diugosci 6,0m
Trap doj$ciowy na pomost nalezy wykonaé w konstrukcji stalowej, wyposazony w deski
z tworzywa sztucznego jak na czesci ptywajacej. Trap od strony pomostu i przyczétka
mocowany zawiasowo. Trap przystosowany do demontazu na okres zimowy w catosci
lub poprzez ‘odchylenie” na cz. pomostu plywajaca lub na brzeg.
Wyposazenie stanowi¢ bedg knagi cumownicze na odnogach cumowniczych i na
poktadzie pomostu gtdéwnego. Pomost nie bedzie posiadat obarierowania.



1. Opis i wytyczne zakupu:

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ustawy o zaméwieniach publicznych
Zamawiajgcy Poznanskie Osrodki Sportu i Rekreacji wytoni producenta wykonawce |
dostawce pomostdw w trybie przetargu nieograniczonego. Podane ponizej parametry
materiatéw i robdt nie zawierajg nazw wiasnych produktéw i producentéw a jedynie
parametry minimalne, ktére muszg spetia¢ aby uzyskaé zamierzony efekt trwatosci,
no$nosci i zarazem bezpieczenstwa pomostéw.

Pomost ,B” na budowe kidrego uzyskano pozwolenie wodnoprawne oraz
zgtoszono zamiar budowy w zamiarze Zamawiajgcego zostanie wybudowany w
siedzibie firmy, ktéra wygra przetarg na dostawe wraz z montazem pomostu.
Wyloniony w przetargu wykonawca nie bedzie moégt zakupié pltywakdédw w innej
zewnetrznej firmie.

ll. Opis i wytyczne dostawy:

Wytoniony w przetargu Wykonawca pomostu, bedzie zobligowany do dostawy

wszystkich elementéw pomostu na teren budowy i dalej miejsce jego ostatecznego
przeznaczenia zgodnie z wymogami prawa zaréwno w zakresie bezpieczenstwa,
ochrony $rodowiska jak i transportu drogowego. Dostawa wszystkich elementow
pomostu odbywaé sie bedzie w uzgodnieniu z Zamawiajgcym i w terminie z nim
uzgodnionym. Wykonawca powinien uwzglednié koszt ewentualnej naprawy lub
odtworzenia nawierzchni drogi dojazdowej i placu przed terenami uszkodzonymi
podczas prowadzonych prac. Po stronie Wykonawcy lezy organizacja placu budowy,
wykonywanie pomiaréw geodezyjnych oraz ewentualna obstuga geologiczna
inwestycji. Wykonawca powinien uwzglednié¢ zabezpieczenie przed uszkodzeniem, na
czas prowadzonych prac, fodzi w bezposrednim sgsiedztwie nabrzeza. Wykonawca
powinien umoziiwi¢ wykonywanie innym podmiotom prac na terenie Osrodka POSIR
w tym naprawy drég, biezgcych remontéw np. hangarow itp. Przedmiar robédt
przekazany jest wytgcznie dla ufatwienia wyliczenia ceny ofertowej i sporzadzenia
kosztorysu ofertowego, nie stanowi opisu przedmiotu zamowienia.
Transport prefabrykatow i materiatéw na teren budowy, lezy w gestii Wykonawcy robét.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt. Na érodkach transportu
przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i
uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez producenta.

W zakresie materiatdw:

- Przyczdtek umochnienia brzegu, nalezy wykonaé¢ z betonu C30/37, o klasach
ekspozycji: XC4 i XF3 oraz wodoszczelnosci W8 zgodnie z wymogami normy PN-EN
206-1:2003 oraz norm zwigzanych (oznaczenie W wg PN-88/B06250) Stosowac
kruszywo odporne na zamarzanie zgodnie z zaleceniami normy EN-12620:2000.

Do zbrojenia betonu zastosowacé stal:

- klasy A-llIN gat. BSt500S

- klasy A- | gat. St3SX-b.



Elementy lacznikowe takie jak sruby i kotwy oraz stupki barierek linowych bedg
wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementdéw konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-
EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,
PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak: 1997, PN-90/H-01 103, PN-87/H-01 104, PN-
88/H-01 105, a ponadto: Wyroby walcowane - ksztattowniki: - ceowniki, dwuteowniki
powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-9 1/H-93407, PN-H 93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, - rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210- 2:2000. Ksztattowniki stosowane do
wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane, blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
Elementy stalowe, projektowane w niniejszej dokumentacji posiadaé musza
zabezpieczenie przed korozjg poprzez ocynkowanie oraz malowanie odpowiednie dla
kategorii korozyjnosci C5-M (dla elementéw nadwodnych) oraz IM-2 (dla elementéw
czesciowo i catkowicie zanurzonych w wodzie) wg PN-EN 1SO 12944-2:2001. Grubos¢
powioki cynku (przy cynkowaniu ogniowym) wynosi min. 200 um.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mieé trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe. taczniki

- Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-
82/M-82054.20, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN91/M-82341, PN-9 1/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-
ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-820 18,

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
normy: PNEN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elekirycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm:
PN-73/M- 69355 oraz PN-67/M-693 56.

Przygotowanie podioza dla cynkowania i powtok malarskich: powierzchnia stalowa
oczyszczona przez piaskowanie do stopnia czystosci Sa-2 1/2 wg PN-ISO 8501-1,
powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Elementy stalowe powinny posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne przed montazem.



Deski z tworzywa sztucznego na poktad pomostu, odndg i trapu:
- Whasciwosci uzytkowe oraz metody zastosowane do oceny:

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metady oceny
1 2 3 4
1 Wymiary, %:
| a) dugos¢ 3%
- b} wymiary przekrcju +3% PN-EN 15534-1:2017
2 Odpornos¢ na poslizg desek gtadkich >36
|| iryflowanych, PTV -
3 Wytrzymatosc na $ciskanie pali, stupkow 515
i belek przy 10% odksztatceniu, MPa PN-EN 1SO 604:2006
4 Maodut spreiystosci przy $ciskaniu pali, >500
stupkow i belek, MPa
5 Wiasciwosci przy zginaniu belek:
a) wytrzymatosé na zginanie, MPa 216 PN-EN 178:2011
b) modut sprezystosci przy zginaniu, rozstaw podpér 64 mm
=600
MPa
6 Wihasciwosci przy zginaniu desek:
a) ugiecie przy obcigzeniu 500 N, mm
b) wytrzymatos¢ na zginanie przy wg tablicy 2 PREEN 155585°1-2017
ugieciu
20 mm, MPa
7 Odpornoéé desek na uderzenie ciatem . .
2 .
twardym przy energii uderzenia 7 J, w il:;ak :Zit?ilic ? fgfggﬁ; ; (])'Osr:‘nﬁ PN-EN 15534-1:2017
temp. +23°C i -20°C L E'E =5
8 Odpornos¢ na starzenie okreslona PN-IS0 7724-2:2003
zmiang barwy AEab* po 300 h <1 PN-ISO 7724-3:2003
napromieniowania < PN-EN ISO 4892-2:2013
+A1:2009 (met. A)
PN-EN 15534-4:2014
9 Nasigkliwo$é po 28 dniach zanurzenia warto$¢ érednia 7,0 PN-EN 15534-1:2014
w wodzie, % wartos¢ pojedyncza < 9,0
4 jednolita zmiana barwy

Materiat nie moze mieé gorszych wtasciwosci niz przedstawiony ponizej:

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Wg metody badarn
1 2 3 4
1 Gestos¢ objetosciowa, kg/m3:
a) matl 940 £ 10% PN-EN I1SO 845:2010
b) lub mat 2 950 + 10%
2 | Temperatura mieknienia wedlug Vicata, °C:
| PN-EN IS0 306:2014
a) mat1 5010
{metoda B50)
b) lub mat 2 45+10
3 Wspdlczynnik liniowej rozszerzalnosci ciepinej,
i £15-10° PN-EN 1770:2000
w zakresie temperatur od -20°C do +70°C, Kt




Poktad na pomoscie, odnogach i trapie z tworzywa sztucznego o dodatkowych

wlasciwosciach:

- odporno$¢ na glony i insekty,

- wytrzymato$¢ na promieniowanie stoneczne,

- wytrzymato$€ na uszkodzenia mechaniczne,

- materiat na poktad ma skiadaé sie z mieszanki tworzyw sztucznych, ktérej gtéwnymi

elementami sg polietylen (LDPE/HDPE) i polipropylen (PP).

Dodatkowe wymogi w stosunku do tworzywa sztucznego przewidzianego na pokfad:
» Nierozszczepialno$é (brak ryzyka skaleczenia sie drzazgami)

Brak przewodnosci elektrycznej

Brak koniecznoséci konserwaciji (nie butwieje)

Wodoodpornosé

Odporno$¢ na oleje, zasady, kwasy, tugi i stong wode

Odpornos¢ na mikroorganizmy

Nieszkodliwos¢ dla Srodowiska naturainego

Dtugoletnie uzytkowanie

Neutralno$¢ dla wody i gleby (material musi posiadaé atest higieniczny)

W zakresie kolorystyki Zamawiajgcy wskazuje kolor szary — zblizony do RAL 7042

Whyloniony w drodze przetargu Wykonawca pomostu A musi przedstawi¢ stosowne

wyniki badan i atestow dla wszystkich materiatow.

Trap wejSciowy:

Trap dojSciowy na pomost nalezy wykona¢ w konstrukcji stalowej, wyposazony w deski

z tworzywa sztucznego, ryflowane. Trap od strony pomostu i przyczétka mocowany

Zawiasowo.

Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu robét powinny:

» odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw,

* mie€¢ wymagane przepisami atesty, $wiadectwa, aprobaty techniczne, certyfikaty oraz

znaki firmowe umozliwiajace ich identyfikacje,

* by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, lub posiadaé rownowazne parametry.

Wykonawca winien we wiasnym zakresie uzyskac dostep do materiatéw niezbednych

do wykonania i montazu pomostow.

V. Opis i wytyczne montazu:

Montaz pomostow lezy w gestii Wykonawcy i winien byé przeprowadzony zgodnie z
opracowang przez niego technologia. Przed przystgpieniem do montazu Wykonawca
sprawdzi elementy pomostu pod katem ich zgodnosci w zakresie ilosci i jakosci.
Rowniez sprzet, kitéry bedzie stuzyl do montazu i zabicia pali stalowych wymagac¢
bedzie doktadnego sprawdzenia pod katem ich przydatnosci i mozliwosci a takze
waznoéci dokumentdw potwierdzajgcych ich gwarancje w zakresie prac jakie majg
wykona¢. Do montazu mozna przystgpié po wytyczeniu przez geodete miejsca
lokalizacji pomostu i przyczotka betonowego. Wykonawca powinien posiadac certyfikat
Swiadectwo Uznania Typu Wyrobu PRS uznajgcy za spetniajace wymagania
Polskiego Rejestru Statkéw w zastosowaniu pltywakdéw pomostu jako elementéw do
budowy ptywajgcych przystani, marin i kgpielisk w réznych konfiguracjach.



Przyczétek betonowy winien zostaé wykonany na minimum trzy tygodnie przed
montazem zawiasow i trapu taczgcego pomost z przyczoétkiem.

Plywaki pomostu muszg zapewni¢ nastepujgce parametry pomostu:

e wypornos$c¢ netto pomostu: 3,0 kN/m?,

» clementy taczace plywaki z konstrukcjg pomostéw nalezy wykonaé ze stali
ocynkowanej ogniowo. Poszczegdine elementy pomostu nalezy fgczyé poprzez
zawiasy i trzpienie.

» ptywaki powinny by¢é wodoszczelne i odporne na mrdz, zapewniajace uzytkowanie
pomostow w najciezszych warunkach zimowych (do — 40°C).

e plywaki jak i caly pomost musi takze spelniaé warunki, wieloletniego
bezobstugowego uzytkowania (20 — 25 lat), za wyjatkiem demontazu na okres zimowy
trapu wejsciowego- minimalna wysokos¢ wolnej burty 0,6m.

Przewidywane zagrozenia mogace wystapi¢ podczas montazu pomostu:

e Upadek materiatu budowlanego.

Upadek pracownikéw do wody.

o Niewlasciwy sposob magazynowania materiatow skutkujgcy katastrofg budowlana.
Nieodpowiednia jakos¢ uzytych materiatéw skutkujgca katastrofg budowlana.
Btedy wykonawcze skutkujace katastrofg budowlang.

e Awarie sprzetu skutkujgce katastrofg budowlang, wpadnieciem do wody, zranieniem
pracownikow, porazeniem pradem, itp.

e Kolizje srodkdw transportu na placu budowy.

e Przebywanie os6b postronnych, niezwigzanych z przedsiewzieciem budowlanym,
na terenie budowy.

# Nieodpowiednie postugiwanie sie narzedziami i sprzetem budowlanym.
Potencjalne zrodia zagrozen:

e Obstuga maszyn i urzgdzen z napedem spalinowym (agregaty pradotworcze, pity).
Obstuga powinna by¢ zgodna z instrukcjg obstugi i dokumentacjg techniczno-ruchowa.
e Obstuga maszyn i urzgdzen z napedem elektrycznym. R6znego rodzaju urzgdzenia
(wiertarki, przecinarki, pity tarczowe, reczne narzedzia udarowe) nie powinny posiadac
rekojesci krétszej niz 15¢cm oraz ostrych krawedzi, peknie¢ lub zadr w miejscu uchwytu,
a operatorzy podczas ich stosowania powinni stosowac niezbedne $srodki ochrony
indywidualnej; na wodzie — kapoki, rekawice ochronne, ochronniki stuchu, okulary
ochronne itp.

» Stan techniczny maszyn i urzadzen. Nie wolno uzywac narzedzi uszkodzonych oraz
nieodpowiadajgcych normom i warunkom technicznym. Narzedzia takie nalezy
bezzwiocznie wycofaé z uzytku.

o Warunki atmosferyczne. Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek prac tak na
wodzie jak na Iadzie, podczas wystepowania niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych {j. silnego wiatru (pow. 3°B), opaddw $niegu, deszczu, wystepowania
gotoledzi oraz podczas ograniczonej widocznosSci.

e Odziez i obuwie robocze. Pracownicy przystepujgac do pracy winni byé odziani w
odziez i obuwie robocze (podczas prac na wodzie w kapoki) dostarczone im przez
pracodawce lub zleceniodawce (zabronione jest uzywanie przez pracownikow odziezy
i obuwia wlasnego). Powyzsza odziez i obuwie powinny spetnia¢ wymogi okreslone w
polskich normach i posiadaé odpowiednie atesty.

o Srodki ochronne. Przy stanowiskach pracy charakteryzujgcych sie szczegélnym
zagrozeniem ze strony czynnikéw szkodliwych lub niebezpiecznych nalezy zapewnié
pracownikom wiasciwe srodki ochrony zbiorowej, a gdy jest to niemozliwe z przyczyn
technicznych — wiasciwe Srodki ochrony indywidualnej (np., przed upadkiem do wody,
z wysokosci, przed porazeniem pragdem elektrycznym, przed urazami mechanicznymi

itp.)
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e Transport modutdéw i materiatéw na teren budowy, lezy w gestii Wykonawcy robét.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.
Etapy montazu desek pomostowych:
. Wyfrezowanie deski
W miejscu wkrecenia wkreta wyfrezowac deske tak aby gtdwka wkreta znalazia
sie we wgtebieniu ryfla,
.  Nawiercenie otworu
Przed wkreceniem wkreta nawiercié wierttem o odpowiedniej Srednicy (tabela)
legar oraz deske. Wiertta powinny by¢ przystosowane do wiercenia w stali,
lll.  Montaz wkretéw
Do montazu desek uzy¢ wkretéw do drewna ze stali nierdzewnej co najmniej
A2. Wkrety powinny mie¢ teb stozkowy, z gniazdem TORX wymagana $rednica
wkreta 8mm — T40)
Nie mozna wkrecaé wkretéw na site, bez wezesniejszego nawiercenia i wyfrezowania
stozka, gdyz powstaja duze naprezenia we wkrecie (moze nastgpiC nadwyrezenie
rdzenia wkreta, a co za tym idzie jego pekniecie).
Maksymalny moment obrotowy przy wkrecaniu dla wkretow @ 8 wynosi 15 Nm, dla
wkretdw @ 10 wynosi 30 Nm.
Rekomendowane jest uktadanie desek w poprzek do kierunku ruchu ze wzgledu na
rozciggliwos¢ liniowg desek oraz antyposlizgowos¢.

Dobor parametrow wkretéw w zaleznos$ci od grubosci desek:

Grubosé Min. $rednica Min. diugosé Min. srednica | Min. $rednica
deski wkr. ta [mm] wkr. t3 [?nm] nawiercenia w | nawiercenia
[mm] ¢ < legarze [mm] | w desce [mm]
28 6 50 4 7 B
40 8 100 5 | 9,5-10
48 8 100 . 5 [ 9,5-10
60 8 100 | 5 95
60* | 10 | 120 7 11

Maksymalne osiowe rozstawy legaréw dla desek pomostowych bez wzmocnienia.

Deska pomostowa 6 x 19,7 cm Deska pomostowa 4 x 18,7 cm
e e N Whrety do drewna ze stoli
|
EI. | | Ef nierdzewnej A2
A " O A 1 ¢81=100mm
19,7 1 — 4
1 L
| “’i ‘t\ﬁ_l..
| = =
_|._mir) 2.5cm 304 l
o 394
.a I o - _ Legary 10x10cm ? . Legary 10x10cm
E
Deska pomostowa 4,8 x 16.5 cm Deska pomostowa wpust/pidro 4,0 x 17 cm
. EaTe— K Whkrety do drewna ze stali
91 -‘:—’I nierdzewnej A2
I ".\ i G R | ~—.__ ¢ 8i=100mm -
©|,16,5, 5 i
- > ]
% iy e
| ] 33
o | 1 e o N
d [ 4 | :
f e " Logary 10c100n 1

- Legary 10x10cm



W celu umozliwienia swobodnej pracy elementéw oraz prawidiowego
odksztatcania materiatu pod wplywem réznych temperatur, jak réwniez wystgpienia
obcigzen nalezy wykonaé dylatacje.

Rekomendowane dylatacje przy uktadaniu legaréw w zaleznosci od temperatury

Dtugos¢ legara [mm]
Temperatura [°C] 3500 5000
-10 28 38
0 23 32
+10 . 18 S
+15 15 21
+20 12 Y
+25 10 14 -
+30 7 10
+35 4 6

Rekomendowane dylatacje przy ukfadaniu wzdiuznym desek w zaleznosci od temperatury

Temperatura [°C] Diugos¢ deski [mm]
1000 2000 : 3000

) -10 10 15 ! 18
0 8 11 : 13

+10 6 9 " 11

- +15 5 7 9
+20 4 ) 5 7

+25 3 3 5

+30 2 2 3

+35 1 1 2

Legary nalezy taczy¢ z oczepami za pomocg facznikéw katowych typ 90 — 150 x 150
x 5,5mm ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej mocowanych na $ruby do drewna z
tbem szesciokatnym o $rednicy min. 10mm i diugosci do 80mm Na kazdy katownik
nalezy zastosowac 4 Sruby.

Deski pomostowe nalezy taczyé z legarami dwoma wkretami na skrajnych oraz po
jednym wkrecie na posrednich legarach, za pomoca wkretéw ze stali nierdzewnej A2
z tbem stozkowym.

Do whbijania pali zaleca sie uzywanie wibromiota. Do wbijania pali mozna réwniez uzy¢
koparko - tadowarki z mtotem hydraulicznym, do ktérego jest przymocowany stalowy
walek, tzw. ,baba”. Zalecane parametry sprzetu:

Mtot hydrauliczny

- Energia uderzenia - min 1500J

- Max czestotliwos¢ - 550-1000 c/min

- Cisnienie robocze - 100-160 bar

- Srednica grota - 95 mm

Watek stalowy ,baba”

— dia pali @ 200 mm - @ 220 mm, L=350 mm

— wykonany ze stali $S355
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Pomost ,B” rzut boczny:

—

S —.

i

i

I

Pomost ,,B” rzut z gory:
% T | B
_~2700 ~3000

~2300
=)

—

uchwyt pod pall
A

fgupmgun T

/

B NN 8

10000 dbojnica umatyczng

2400
T

10000

Pomost ,,B” schemat pogladowy:

Fansizeamghomy

zé:ik..zgmm_r-z;tm
I

{nigma bonows ’:’-;z'/

Iawioss §
i A 4

13



VL. Odpowiedzialno$¢ Wykonawcy pomostu:

Wykonawca pomostu jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow i
wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, SST, Polskimi
Normami oraz zaleceniami Inspektora Zamawiajgcego. Wszystkie elementy
pomostéw powinny byé dopuszczone do stosowania na terenie RP i posiadaé aktualne
Swiadectwa Uznania Typu Wyrobu Polskiego Rejestru Statkow.

Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu rob6t powinny:

- odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw wymienionych w niniejszej specyfikacji
technicznej i na rysunkach,

- mie¢ wymagane przepisami atesty, Swiadectwa, aprobaty techniczne, certyfikaty oraz
znaki firmowe umozliwiajgce ich identyfikacje,

- by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng. Wykonawca
winien we wiasnym zakresie uzyskaé dostep do materiatéw niezbednych do budowy
pomostow.

. Piotr Ole¢hiowski
Opracowanie: indynier projektowafyié yfputerowego 201 30
Certyftkat V(C 5.(.-000004-001-005381"
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e-mail: pomost@onet.pl
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